希杰（聊城）生物科技有限公司氨基酸生产线

产品互换技改项目（一期）竣工环境保护验收意见

 2023年2月23日，希杰（聊城）生物科技有限公司组织召开“希杰（聊城）生物科技有限公司氨基酸生产线产品互换技改项目（一期）”竣工环境保护验收现场检查及验收会。验收工作组由工程建设单位（希杰（聊城）生物科技有限公司）、检测单位（山东聊和环保科技有限公司）、验收报告编制单位（山东绿和环保咨询有限公司）、并特邀3名技术专家（名单附后）组成。

验收组现场查阅并核实了本项目运营期环保工作落实情况，根据项目竣工环境保护验收监测报告并对照《建设项目环境保护管理条例》、《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》等法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范、本项目环评及审批要求等，对本项目进行验收，经研究讨论形成环保验收意见，形成意见如下：

一、工程建设基本情况

（1）建设地点、规模、主要建设内容

希杰（聊城）生物科技有限公司（以下简称希杰公司）是由韩国CJ株式会社投资建设的外商独资企业，厂址位于聊城经济技术开发区北部片区，金山路以西、牡丹江路以北，庐山路以东，黑龙江路以南区块，厂区占地面积514327m2。该公司初始注册资本13440万美元，现有职工人数700人。希杰公司是以微生物代谢发酵为核心工艺的现代生物制品企业。公司以玉米为原料生产玉米淀粉乳（副产玉米胚芽10000t、纤维25000t、蛋白15000t），转化SOD糖（副产糖粕6000t/a），供给赖氨酸及核苷酸等工序用于生物发酵生产。赖氨酸产品系经发酵、精制生产赖氨酸硫酸盐、赖氨酸盐酸盐。本次技改前公司具备年产饲料添加剂赖氨酸14万吨（赖氨酸硫酸盐10万吨、赖氨酸盐酸盐4万吨/精氨酸1.1万吨）、食品添加剂核苷酸2.1万吨（IMP肌苷酸13000t/a  GMP乌苷酸8000t/a）的生产能力。

赖氨酸及核苷酸发酵中同时副产：氨基酸水溶肥3000t/a、副产品车间副产单一饲料（普乐金、补乐泰4680t/a），可做外售饲料。

2010年7月希杰（聊城）生物科技有限公司委托山东省环境保护科学研究设计院编制了《希杰（聊城）生物科技有限公司赖氨酸生产技术改造项目环境影响报告书》（原有五期工程产品规模为4万吨/年赖氨酸盐酸盐），以聊环审[2010]17号获得批复，2012 年12月经原聊城市环境保护局以聊环验[2012]38号对其完成了验收；2020年4月委托聊城市环境科学工程设计院有限公司编制《希杰（聊城）生物科技有限公司精氨酸技改项目环境影响报告书》，并于2020年7月28日取得相关批复（聊开环审[2020]4号），技改后实现了利用原有赖氨酸盐酸盐生产线可交替生产精氨酸1.1万吨/年能力，项目于2021年6月完成自主验收。

（2）环保审批情况

为拓宽生产发酵制品品类的目的，公司拟通过技术改造使原有生产线具备可交替生产缬氨酸1.6万吨/异亮氨酸8100吨产能。为此，企业于2021年10月委托聊城市环境科学工程设计院有限公司编制了《希杰（聊城）生物科技有限公司氨基酸生产线产品互换技改项目工程环境影响报告书》。2021年10月本项目环评文件获得聊城经济技术开发区行政审批服务部批复（聊开审环〔2021﹞9号），准予建设。本项目于2022年11月开工建设，于2023年1月投产。

企业根据整体规划，本氨基酸生产线产品互换技改项目拟分两期建设完成，本次验收为一期（以下简称本项目）。一期实际投资5000万元，用于异亮氨酸产能的管道、膜分离设备、阀门、压滤机、真空分离机等设备建设，实现新增异亮氨酸交替轮换生产。本氨基酸生产线现具备产能为：（交替）年产赖氨酸盐酸盐4万吨/精氨酸1.1万吨/异亮氨酸8100吨。后续二期氨基酸生产线产品互换技改，将再实现新增轮换生产缬氨酸1.6万吨/年的能力。

按照环境管理相关法规要求，希杰（聊城）生物科技有限公司于2023年1月委托山东绿和环保咨询有限公司承担该项目的竣工环境保护验收报告编制工作。验收监测由山东聊和环保科技有限公司于2023年1月11日-12日完成。根据验收监测结果和现场检查情况，山东绿和环保咨询有限公司编制了本项目验收监测报告。

（3）投资情况

项目实际总投资5000万元，其中环保投资130万元，占总投资2.6％。
（4）验收范围

氨基酸生产线产品互换技改项目（一期）：年产赖氨酸盐酸盐4万吨//精氨酸1.1万吨//异亮氨酸8100吨项目。

二、工程变更情况

经现场验收核查，对照环评报告及审批意见，异亮氨酸干燥工序采用2台干燥机，干燥会产生含尘废气颗粒物，环评要求产生的颗粒物由布袋除尘器+喷淋塔处理后由2根25米高P44-45排气筒排放，实际建设异亮氨酸干燥工序产生的颗粒物由布袋除尘器+喷淋塔处理后经1根32米高排气筒P44排放。根据《关于印发污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》的通知环办环评函[2020]688号，生产性质、生产地点、生产规模、生产工艺流程及环保设施均无明显变动，故本项目工程无重大变动。

三、环境保护设施落实情况

（1）废水污染源

本项目废水主要为发酵车间设备清洗废水，精制车间膜冲洗废水、设备清洗废水，精制车间浓缩废水，副产品车间冷凝污水。废水排入赖氨酸废水处理站处理后，部分进入中水车间处理回用，剩余废水进入优艺（聊城）水处理有限公司深度处理。

（2）废气污染源

本项目有组废气主要包括发酵废气，发酵接收罐废气，干燥废气，异亮氨酸盐酸盐pH调整废气；无组织废气主要是异亮氨酸生产车间未被收集的废气。

①发酵废气

发酵过程中会产生发酵废气，发酵工段废气主要是氨、颗粒物、臭气、二氧化碳和水蒸气，由于发酵工序利用原有发酵罐，发酵废气经气雾分离器处理（内置填料浮球），经处理后分别由3根30m高排气筒P59、P60、P61排放。

②发酵接收罐废气

精制车间内设发酵液接收罐，发酵液接收罐在暂存和搅拌过程会产生氨气挥发，氨气经1套水喷淋吸收塔收集、处理，经处理后由1根35m高排气筒P46排放。

③干燥废气

异亮氨酸干燥工序采用2台干燥机，干燥会产生含尘废气颗粒物。颗粒物经1套布袋除尘器+喷淋塔处理后由32m高排气筒P44排放。

④异亮氨酸盐酸盐pH调整废气

异亮氨酸盐酸盐pH调整投加盐酸，该工序废气污染物为氯化氢、氨、臭气，经吸收塔处理后由25m排气筒P19排放。

（3）噪声

本项目噪声主要来源于离心机、干燥机、鼓风机等各类机械设备。项目已设置减震基础，鼓风机进出口处设置消声器，经减震、消声、隔声处理后，降低对外环境的影响。（4）固废
本项目产生的固体废物主要为染菌废液、液肥、废活性炭等。项目发酵过程会出现染菌废液，由于发酵液中含有较高的有效成分产生的染菌废液进入精制车间综合利用。废活性炭根据环评需做浸出毒性鉴别，运营中从其工艺用途（脱色吸附）并根据鉴别报告（毒性值低于标准限值，见附件8），确定属于一般固废，用作肥料原料。精制分离工序产生的异亮氨酸氨基酸废液也需根据环评做浸出毒性鉴别，根据鉴别报告毒性值低于标准限值（见附件8）属于一般固废，暂存于现有氨基酸废液池，外售综合利用。

四、验收监测结果

（1）环保设施运行检测结果

山东绿和环保科技有限公司出具的《希杰（聊城）生物科技有限公司氨基酸生产线产品互换技改项目（一期）竣工验收监测报告》监测结果表明：

①废气

有组织：（1）发酵废气排气筒P59、P60、P61排放的污染物中颗粒物最大排放浓度、最大排放速率分别为7.9mg/m3、0.093kg/h，2.4mg/m3、0.024kg/h，1.7mg/m3，0.021kg/h；氨最大排放速率分别为0.0527kg/h，0.0435kg/h，0.0521kg/h；臭气浓度最大值为2290，2290，1737；等效排气筒P59/P60/P61，等效排气筒的高度为30米：氨最大排放速率为0.1483kg/h，颗粒物的最大排放速率为0.138kg/h；氨、颗粒物满足《区域性大气污染物综合排放标准》(DB37/2376-2019)“重点控制区”要求及《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中相关排放速率要求，氨、臭气满足《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）中的表2标准要求；（2）干燥工序排气筒P44颗粒物最大排放浓度是4.7mg/m3、最大排放速率为0.035kg/h，满足《区域性大气污染物综合排放标准》“重点控制区”要求及《大气污染物综合排放标准》表2中相关排放速率要求；（3）发酵接收罐排气筒P46氨最大排放速率为0.0282kg/h，满足《恶臭污染物排放标准》表2标准要求；（4）pH调整废气排气筒P19氯化氢最大排放浓度、最大排放速率分别为0.53mg/m3，0.0019kg/h，满足《大气污染物综合排放标准》表2中排放浓度及相关排放速率要求，氨最大排放速率为0.0199kg/h，臭气浓度最大值为2290，满足《恶臭污染物排放标准》表2标准要求。
无组织厂界监控点颗粒物、氯化氢排放浓度最大值分别为0.492mg/m3、0.055mg/m3均满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2相关标准限值要求；臭气浓度最大值为15，氨排放浓度最大值为0.34mg/m3，满足《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1中二级相关标准限值要求。

②废水

验收监测期间，废水处理站排放口废水2天监测中pH测定范围在7.3-7.5，化学需氧量、五日生化需氧量、氨氮、悬浮物、总磷、总氮、动植物油、色度（倍）最大值分别为29mg/L、7.2mg/L、0.731mg/L、6mg/L、3.13mg/L、33.9mg/L、ND、5，以上均符合《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T 31962-2015）表1中B级标准以及优艺（聊城）水处理有限公司进水水质要求。
③噪声

验收监测期间，南、西、北厂界昼间噪声测定值在53.0dB~58.1dB之间，夜间噪声测定值在44.8dB~48.5dB之间满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB 12348-2008）3类标准要求；东厂界为交通噪声，昼间噪声测定值在60.6dB，夜间噪声测定值为49.1dB，满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB 12348-2008）4a类标准要求。
④固废

参见上文三、（3）款。

（2）环境管理调查

企业为确保生产稳定运行、防止安全生产事故、环境污染事故发生，采取相应的防止火灾、爆炸、泄漏发生和控制污染事故扩大的安全措施以及环境风险防范措施，目前企业已编制《希杰（聊城）生物科技有限公司突发环境事件应急预案》并定期进行环境风险培训和演练。同时企业制定了《希杰（聊城）生物科技有限公司环保管理制度》，并设立了相关机构。日常工作由工程部门归口管理，主要职责：行使公司环保工作的计划、组织、指挥、协调、检查和考核管理职能，日常一切工作须对公司负责。

五、验收结论

该项目实施过程中按照环评及其批复要求落实了相关环保措施，环保手续齐全，公司建立了相应的环保管理制度，项目建设过程无重大变更。项目环保设施与生产配套，验收报告无重大瑕疵，污染物排放满足国家、地方相关排放标准，该项目通过环保验收。                          

六、后续要求

1、加强固体废物、危险废物的存放管理。严格按照《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》、《危险废物贮存污染控制标准》及其修改单进行管理，做好对标GB18597-2023的过渡。

2、对标HJ986、HJ1084，做好与排污许可证的对接。鉴于周边新增学校等敏感目标，尤应加强臭气等无组织排放管理，杜绝扰民信访事件发生。
3、按照现场验收会要求，进一步完善验收监测报告。  

希杰（聊城）生物科技有限公司

                      氨基酸生产线产品互换技改项目（一期)）验收组                              

  2023年2月23日


